BROQUEADORA VERTIGAL DE GILINDROS

RECTIFICADORA VERTICAL DE GILINDROS - de corte rapido
MODELD:BUC-800-X R

Protecao contra cavacos
Fuso de esfera e guias lineares Proteccion contra virutas

Husillo de balinas y guias lineales

OPCIONAL
Braco Mével
Brazo Movil
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BROQUEADORA VERTIGAL DE GILINDROS

RECTIFICRDORA VERTICAL DE CILINDROS - de corte rapido

MODELO: BUC-B00-X

Dados Técnicos

Capacidade
- capacidade de broquear com acessérios normais
- capacidade de broquear com acessérios extras

Velocidades de Trahalho
- velocidade variavel de giro do eixo porta ferramenta
- velocidade variavel de avango vertical

Dimensdes e Distancia

- avanco longitudinal maximo
- avanco transversal maximo
- dimensdes da mesa - comprimento x largura
- avanco vertical do cabegote
- distancia coluna - eixo porta ferramenta
- altura entre mesa - cabegote de plainar...

Tensao Elétrica
- tensdo elétrica normal instalada
- poténcia total instalada

Dimensoes - Peso:
- dimensdes da maq. em funcionamento (¢ x | x a)
- embalagem maritima (compr. x largura x altura)
- peso liquido - bruto - aproximado

- 01 Eixo porta-ferramenta n® 1 p/ broquear @ 55a 85 mm;

- 01 Eixo porta-ferramenta n° 2 p/ broquear @ 80 a 150 mm;

- 02 Dispositivos para medir ferramenta equipado com
micrometro para leitura em mm no diametro;

- 01 Reldgio indicador p/centrar eixo porta ferramenta
instalado no cabecote da maquina;

- 01 Reldgio indicador instalado na coluna para medir
aproximagao fina;

- 08 ferramentas de broquear:
- 02 de @ 20 x 40mm - 1 soldada e 1 de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 50mm - 1 soldada e 1 de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 60mm - 1 soldada e 1 de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 70mm - 1 soldada e 1 de inserto industrial.

- 02 Ferramentas de chanfrar;

- 01 Dispositivo de centragem

- 03 Pares de calgos de ferro fundido para fixar blocos;

- 01 Bomba de lubrificagdo;

- 01 Ferramenta de videa soldada;

- 01 Protegdo movel de chapa contra cavacos no operador;

- 04 Chaves de servigo: 1/8” - 5/32" - 3/16” e M12;

- Arruelas, porcas, chapas de fixagdo.

- (1) Eixo porta-ferramenta n° 0 para broquear @ 39 a 55 mm,
equipado ¢/ 01 dispositivo de centragem ¢/ 01 reldgio
comparador, ¢/ 01 dipositivo de medigdo de ferramenta
¢/ 01 micrémetro e 02 ferramentas de videa soldadas;

- (1) Eixo porta ferramenta n°® 3 p/broquear @ 100 a 160 mm,
equipado ¢/ 01 dispositivo de medigéo ¢/ 01 micrémetro,
01 ferramenta de videa soldada e 01 ferramenta
de inserto industrial;

- (1) Dispositivo para fixar blocos em “V” graus fixos
a 309 e 459 equipado c¢/1 barra redonda;

- (1) Dispositivo universal para fixar blocos em “V”, inclinavel,
equipado com 2 esquadros a 30° e a 45°
e com 1 barra redonda;

- (1) Brago Mével para suportar eixos porta ferramenta.
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Datos Técnicos

Capacidad
capacidad de rectificar com accesérios normales
capacidad de rectificar com accesérios extras

Velocidades de trabhajo
velocidad variable de giro del eje porta herramienta
velocidad variable del avance vertical

Dimensiones y Distancia
avance 1ongitudinal MaXimO.....v.iuiuiiiii e
avance transversal maximo
dimensiones de mesa - largo x ancho
avance vertical del cabezal
distancia columna - eje porta herramienta
altura entre mesa - cabezote de rectificar superficie plana...

Tension Eléctrica
tension eléctrica normal instalada
potencia total instalada

Dimensiones - Peso:
dimensiones de la maquina en funcionamiento (I x a x a)
embalaje maritimo (largo x ancho x altura)
peso. neto - bruto - aproximado

@ 55a@ 130 mm
@39 a@ 150 mm

30 a 800 rpm (5 cv)
50 a 1.000 mm/min

3,45x1,6x2,35m
1,67 x1,64 x2,65m
1.650 kg / 2.100 kg

- 01 Eje porta herramienta n° 1 para rectificar @ 52 a 85 mm;
- 01 Eje porta herramienta n° 2 para rectificar @ 80 a 150 mm
- 02 Dispositivos para medir herramienta equipado com
un micrometro cada lectura em milimetros em el diametro;
- 01 Reloj comparador para centrar eje porta herramienta
instalado en el cabezal de la maquina;
- 01 Reloj indicador instalado em la columna para medir aproximacion fina;

- 08 Herramientas de rectificar cilindros
- 02 de @ 20 x 40mm - 1 c/videa soldada y 1 de pastilla de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 50mm - 1 ¢/videa soldada y 1 de pastilla de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 60mm - 1 c/videa soldada y 1 de pastilla de inserto industrial.
- 02 de @ 20 x 70mm - 1 ¢/videa soldada y 1 de pastilla de inserto industrial.

- 02 Cuchillas de chaflan;

- 01 Dispositivo de centrado;

- 03 Pares de calzos de hierro fundido p/ fijar bloques;

- 01 Bomba de lubricacién instalada em la maquina;

- 01 Cuchilla de videa soldada para rectificar superficie plana;

- 01 Proteccién mobil de lata contra virutas em el operador;

- 04 Llaves de servicio: 1/8”- 5/32" - 3/16" y M12;

- Arandelas, tuercas, chapas p/ fijacion.

- (1) Eje porta herramienta n° 0 p/rectificar cilindros @39 a 55mm,
equipado ¢/ 01 dispositivo de centrado ¢/ 01 reloj
comparador, ¢/ 01 dispositivo de medicién de herramienta
¢/ 1 micrometro y 2 cuchillas de videa soldadas;

- (1) Eje porta herramienta n°3 p/ rectificar cilindros @100 a 160mm
equipado ¢/ 01 dispositivo de medicion ¢/ 01 micrometro,
01 cuchilla de videa soldada Y 1 cuchilla de pastilla
de inserto industrial

- (1) Dispositivo para fijar bloques em “V” grados fijos
a 300 e 459 equipado c¢/1 barra redonda;

- (1) Dispositivo universal para fijar bloque en “V”, inclindble,
equipado con 2 escuadros a 30° e a 459
y com 1 barra redonda;

- (1) Brazo movil p/ soportar ejes porta cuchilla.
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