
BROQUEADORA DE CILINDROS - MARCA: SUBRA

RH-170

Dados técnicos principais:
•	 capacidade de broquear cilindros.............................. Ø55 a Ø170 mm
•	 curso total do eixo porta ferramenta..................................... 450 mm
•	 avanço do eixo por giro da ferramenta....................... 0,05 mm / volta
•	 velocidade variável de corte........................................... 0 a 600 rpm
•	 potência do motor elétrico...................................................... 3,0 hp
•	 tensão elétrica instalada............................... 220 volts 60hz 3 phases
•	 ar comprimido necessário......................................................100 psi
•	 comprimento x largura x altura..........................1,70 x  1,00 x 2,02 m
•	 peso aproximado..................................................................... 1.400
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•	 usada e reformada;

•	 de fácil operação com flutuação sobre colchão de ar; 

•	 centragem rápida via pinos expansivos (pinos expansi-
vos posicionados abaixo da ferramenta de corte);

•	 ferramentas de corte são medidas fora da máquina;

•	 velocidades variáveis de giro do eixo porta ferramen-
ta.	



ACESSÓRIOS NORMAIS: 
•	 03 Cabeçotes de broquear acoplados via rosca:
•	 	 01 peça p/ broquear Ø 055 a Ø 075 mm;
•	 	 01 peça p/ broquear Ø 075 a Ø 120 mm;
•	 	 01 peça p/ broquear Ø 120 a Ø 170 mm.
•	 01 Dispositivo de medir ferramenta com 01 micrômetro;
•	 01 Jogo de ferramentas de broquear;
•	 01 Par de calços.
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Elementos de comando: 
•	 (A)	 Alavanca de 03 engate de avanço c/ 03 posições: 

•	 Avanço rápido manual, 
•	 Neutro, 
•	 Broqueamento; 

•	 (B)	 Botão de regulagem de velocidade de giro:  0 a 600 rpm
•	 (D)	 Ligar (para início do ciclo de broqueamento)
•	 (E)	 Desligar (para término do ciclo de broqueamento)
•	 (F)	 Retorno rápido do fuso para cima
•	 (G) 	 Comando de flutuação do cabeçote de broquear  
•	 (H)	 Comando para velocidade rápido do curso
•	 (I)	 Descida rápida do fuso
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